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天津自动配料

发布日期: 2025-09-21

    自动配料系统设计的目的：提升用户的信息化管理水平；改进和优化生产工艺，提高产
品质量的可靠性，稳定性，生产中的可追溯性；有效保障生产效率，改善劳动环境，减小劳动轻
度；综合降低整体成本（管理、人工、产能、达标率等）；给客户提供持续的市场竞争优势，为
客户塑造企业形象。在自动配料过程中，影响配料精度的因素较多，主要包括给料的速度和均匀
度、料斗的震动、落差,空中余料和过冲量等因素。其中，料斗的震动影响传感器得到的准确物料
重量信号。再有，过冲量。过冲量是由于从电子装置发出停止信号到阀门确实关闭或到给料机确
实停止转动要有一段延迟时间。其中所配物料的比重、流量和落差的大小不同造成的过冲量的随
机变化，给配料精度的控制带来了较大的困难。
供应橡胶塑料自动配料设备。天津自动配料

    自动配料设备：主要由风机、吸气管、储料仓、吸料管、过滤网、电控箱等零部件组成。
当供料系统料斗需求上料时，风机发动，经过吸气管和过滤网，使中央储料仓内形成负压;与此同
时，与中央储料仓及质料箱相连接的吸料管把质料箱中的质料吸入中央储料仓内，当吸入一定量
时，上料继电器动作，中央系统风机停止作业，吸料作业停止;这时排料活门翻开，为挤出机料斗
供料然后到中央系统的效果。选用全自动空气管道运送上料的方法，多应用于几台挤出机并排搭
档出产供料，在这样比较大规模出产的挤出制品车间内，运送料系统由一根总送料管道，再分出
数个支管道，分别给各个挤出机料斗送料。这种依托压缩空气，选用风管运送料的方法，占地小，
用人少,环境也比较清洁，能够用来运送粒料和粉料。
天津自动配料多功能原材料自动配料设备.

    面对复杂多变的配方以及多种物料配料，自动配料控制系统可依据客户的实际配方和生
产工艺，灵活调整多种物料的比例，客户只需在上位机进行参数设置即可。针对现场环境多变、
恶劣，粉尘多，物料有可能受温度、湿度的影响问题，配料控制系统可根据物料选择合适的输送
计量设备，如真空上料机，螺旋给料机，皮带输送机也可增加密封结构。一方面，可以改善优化
生产环境，另外一方面，可以防止物料洒落，造成物料浪费，同时对物料起到保护作用。在计量
控制方面，称重传感器、测速传感器灵敏度高，部件采用进口品牌，受环境影响小，计量准确度
更高，计量精细为控制精细、生产质量提供保障。控制系统由高性能可编程控制器实现，上位机
可用于配方管理、屏幕人机对话和称重资料的存储查询打印等工作，实现配料的自动化。称重仪
表也不再是简单的计算显示功能，具有自诊断、动态称重、数据通信等多项功能，提高精度的同
时加强配料控制的自动化程度。
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    为了提高设备的利用率，设备的正常运行，离不开对设备的正常维护保养。自动供料系
统维护保养：日常保养供料系统的主要设备实现专人负责，进行交接班的观察，记录其运行情况，
做好登记和交接，如中央控制台的参数设定情况，真空站的运行声音、除尘装置的粉尘处理，原
料的输送状态是否顺畅，压缩空气是否在正常值范围，有无缺料的现象等。月维护保养每月定期
对供料系统进行检查，例如管路连接器的气密性检查，除尘装置的过滤器清理，密封件的检查，
截风阀和截料阀的检查，电器部分的检查等。季度维护保养每个季度的维护检查，如真空站的风
机的温升情况，输送管路的紧固性如何，弯道部分的情况，压缩空气软管的情况，各气缸、电磁
阀的情况，透明软管的情况等。年维护保养每年对供料系统的设备，进行整体维护，利用节假日
对设备检修，更换易损件。江苏创新型自动配料系统.

      自动配料控制系统通常是由自动配料电气控制系统和受控制的给料装置(设备)、监
控系统所组成，与人工配料相比它不仅能够在生产中节省大量的劳动成本、劳动强度、减少环境
对人体的危害，还可以提高终端产品的稳定性、精确度、效率，为生产企业带来巨大的效益，对
于不同物料的配料，需要定制设计相应的控制系统，自动配料控制系统广泛应用于水泥、钢铁、
玻璃、煤矿、制药、饲料、建材、塑胶、橡胶、复合肥、制砖、食品等众多行业，配料方式为静
态配料模式，动态配料模式和动静态组合模式三种，对不同行业、不同的配料工艺要求，配料系
统选型要根据生产工艺要求进行设计、选型。不锈钢制作自动配料设备生产厂家。天津自动配料

供应橡塑专用PVC小料配机自动配料系统.天津自动配料

    怎样才能维护好自动配料系统？我们首先要对它有个正确的认识，我们可以借鉴一下使
用良好的朋友的一些做法：1、严格按照系统操作手册使用设备，不随意更换物料或询问我们的意
见。2、定期维护和保养清理设备。3、操作员有一定机械常识和素养，能够主动去熟悉系统和设
备。我认为以上其实也是人和管理的问题，自动配料是机电一体化设备，其实施的主体仍然是人。
只是原来的手工劳动者变成了现在的管理者，他管的是这一套系统的运行。自动化设备替代人进
行长时劳动，首先肯定是需要保证它的各部件状态的正常，如果疏于维护就会在超出工作条件的
时候出现运行不畅。人作为管理者需要熟悉这一整套系统和机械的流程，熟悉了才能清楚的知道
这个设备目前的状态。这样就能在使用中去有效规避一些可能将要发生的问题，并且能自行处理
一些简单的问题，从而保证系统流畅运行。系统作为控制主体是以计算机操作为基础的，如果操
作员不能有效发出指令，并且对监控界面传达的信息不能迅速理解的话，这个系统当然没办法运
行流畅，甚至会带来一些问题。自动设备的使用非常简单，就是合适的人和管理。就和朋友一样，
大家互相熟悉和了解，加上日常的问候和关怀。
天津自动配料


